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PUMPED UP AND READY TO FLOW

BBA BA150E D285 with Hatz 4H50TIC

INFORMACION GENERAL

1D 24P00157
Marca BBA
Afo de construccion 2019

Horas de funcionamiento 5.347

Bombas centrifugas con

Construccion
cebado en seco

Combustible Diesel
Peso vacio 1.600 kg
Longitud 227 cm
Anchura 105 cm
Altura 155 cm

INFORMACION TECNICA

fBBAPumps O

Ident Number 21023759
Year 2019

Pump type BA150 D285
Extra info M10-23X
Priming system BBA MP50

Max Flow 475 M3/H 2090 USGPM
Max Pressure MWC 55 PSI
Solids handling. MM 3150 "

Speed RPM

Diesel Driven

4H50TIC
SAE4

Net Weight 1600 kg 3528.00 Ibs
Sound level 61 DB(A)

BBA Pumps BV (head office) BBA Pumps (factory)
Phone: +31 (0)314-368 436  Zutphensestraat 242
Fax: +31 (0)314-378 408 7326 WV Apeidoomn
www.bbapumps.com - The Netherlands

DESCRIPCION

» Adecuado para bombear agua de superficie / agua de obra
 Apoyado por la bomba de vacio de la furgoneta e« Apto
para bombeo de aguas residuales e« autocebante (seco) -
Conexion de combustible externa < disponible con
cualquier acoplamiento rapido deseado. <« Funcionamiento
en seco ilimitado « Impulsor de bomba medio abierto «
Interruptor de flotador (sistema de arranque / parada) -«
Interruptor de tierra « Piezas de conexion de 6 " (6
pulgadas) Perrot / Cardan / Tipo C « Repuestos
disponibles, generalmente en stock e« Vivienda SUPER
silenciosa (SUPER silenciosa)

Bomba de agua sucia BA150E: potente, fiable y silenciosa
El BA150E es la solucion para bombear agua contaminada.
Esta bomba mévil de agua sucia de 6 pulgadas esta
disefiada para afrontar desafios dificiles y ofrece un
rendimiento excelente, combinado con facilidad de uso y
respeto al medio ambiente.

¢Por qué elegir el BA150E?

« Potente rendimiento: Capacidad de bombeo de hasta 475
m3/hora con un paso de suciedad de hasta 80 mm. Perfecto
para bombear agua con grandes particulas de suciedad.

« Alta eficiencia: La alta eficiencia de la bomba y la placa de
desgaste ajustable con ranuras de corte garantizan bajos
costos operativos y una larga vida util.

* Inmediatamente lista para usar: gracias al innovador
sistema de vacio MP, la bomba se ceba de forma rapida y
fiable, incluso en condiciones secas.

Innovacién tecnol6gica y sostenibilidad

bomba centrifuga

El impulsor semiabierto, la placa de desgaste ajustable y las
grandes cubiertas de inspeccién hacen que el mantenimiento
sea sencillo y eficiente. Con excelentes valores de NPSH,
esta bomba garantiza un rendimiento 6ptimo incluso en
situaciones exigentes.
Motor diésel limpio



-
Impulsado por un motor diésel Hatz econémico y respetuoso

con el medio ambiente, el control de velocidad variable
garantiza un bajo consumo de combustible y una
contaminacién acustica minima.

Recinto super silencioso

La robusta carcasa insonorizada es ideal para su uso en
zonas densamente pobladas. El disefio combina seguridad,
reduccion de ruido y proteccion contra la intemperie. El
deposito de combustible de plastico integrado con bandeja
inferior a prueba de fugas ofrece mayor seguridad y facilidad
de uso.

Bombas BBA — Calidad garantizada

Funciones de un vistazo

 Multifuncional, con alta eficiencia y bajos costos operativos
 Equipado con un sistema de vacio completamente
automatico para una succion rapida

 Optimizado para mayor durabilidad y facilidad de
mantenimiento

» Gabinete innovador y super silencioso para seguridad y
control de ruido

Con la BA150E obtendra una bomba de aguas residuales
fiable que cumple sin esfuerzo los requisitos de hoy y de
mafana. Elija potencia, eficiencia y silencio con el BA150E
de BBA Pumps.

Capacidad de transito: 475 m3/h
Paso max. de suciedad: 80 mm
Marca de motor: Perkins 404D-22T
Cabeza maxima: 39 MWK
Velocidad del motor: 1750 rpm
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